
Cómo se Fabrica
Blindex® Laminado

PROCESO DE FABRICACIÓN

El proceso se inicia con el lavado y secado de las hojas de Float y continua con la unión

de 2 hojas entre las que se intercala el PVB, en una cámara de humedad y temperatura

controladas. 

En la etapa siguiente, las hojas pasan por un tren de laminación con calor y presión

para la primer adhesión del conjunto, que es después enfriado antes de ingresar en el

autoclave, donde un ciclo de presión y color producirá la polimerización del PVB y la

conformación de Blindex® Laminado en una unión �rme y estable. 
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